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单粒（精密）播种机品字形播种作业质量评价方法
范围
本标准规定了单粒（精密）播种机品字形播种作业的质量要求、检测方法和检验规则。
本标准适用于单粒（精密）播种机的品字形播种作业质量评定。
规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 5262 农业机械试验条件 测定方法的一般规定
GB/T 6973-2005 单粒（精密）播种机试验方法
GB/T 9478-2005 谷物条播机 试验方法
JB/T 10293-2013 单粒（精密）播种机技术条件
DB34/T 536-2005 农业机械旱田耕整地作业质量评定方法
术语和定义
GB/T 5262 农业机械试验条件 测定方法的一般规定、GB/T 6973-2005和GB/T 9478-2005界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
品字形播种 Delta-row of Sowing
播种机播出种子间交错排列呈现三角形（品字形）的摆放形式。
品字合格指数 Qualified Index of Delta-row
呈品合格的组数占所有组数的百分比。
行距合格指数 Qualified Index of Row Spacing
在呈品合格的组中，合格的行距数占所有行距总数的百分比。
行距合格变异系数 Row Spacing Qualifying Coefficient of Variation
在呈品合格的组中，合格行距的标准差与平均值的百分比。
投影粒距合格变异系数 Projection Spacing Qualifying Coefficient of Variation
在呈品合格的组中，两行种子投影在一行的粒距的标准差与平均值的百分比。
单行理论株距 Theoretical Spacing of Single-Row
当地种植农艺要求下单行相邻种子之间的距离。
单行行间中心线 Centerline of One-way Interline
当地种植农艺要求下标识两行种子中心的线条。
理论行距 Theoretical Spacing
当地种植农艺要求下两行苗带种子之间的垂直距离。
作业条件
试验地
试验地参照 DB34/T 536-2005 农业机械旱田耕整地作业质量评定方法中的技术要求。试验地应选择适宜播种且具有代表性的田间地块，地势平坦，无障碍物以及砾石、树根等杂物。土壤不宜过干过湿，绝对含水率在15%～40%，土壤坚实度适宜，地表以下30cm内土壤坚实度平均值不大于1.4MPa，地表平整度小于6cm，土壤为壤土时碎土率不小于75%。地头地边整齐，处理合理。对于起垄地块，各垄分布均匀，高低一致，垄型规整。
播种机
参照GB/T 6973-2005 单粒（精密）播种机试验方法的一般试验条件与JB/T 10293-2013 单粒（精密）播种机技术条件的一般技术要求，播种机需满足以下规范：
根据生产厂家播种机使用说明书的要求分别进行不同作业速度下品字形播种作业质量的检验。
播种单体对地压力应可调整。
播种机垄作时播种单体距离垄边应至少留有3cm距离。
播种机应配备导航系统，直线播种作业偏差不超过2cm。
机具操作人员应经过技术培训，技术熟练并按照使用说明书要求正确操作。
种子
参照GB/T 6973-2005 单粒（精密）播种机试验方法的一般试验条件对种子要求如下：
播种机试验时所用种子采用生产厂家使用说明书中要求的种子类型。
所用种子应经挑选，粒粒饱满。
包衣种子表面光滑，形状规则，无破损。
检测仪器
检测所用仪器、量具需经检定或校准合格，并在有效的检定周期内。
作业质量要求
在第4章规定的作业条件下，播种机的品字形播种作业质量指标应满足表1中的规定。
作业质量指标
	序号
	项目名称
	质量指标要求
	检测方法对应的条款号

	
	
	种子粒距 L (cm)
	

	
	
	L≤10
	10<L≤20
	20<L≤30
	

	1
	品字合格指数
	≥70%
	≥80%
	≥85%
	6.3.1

	2
	行距合格指数
	≥85%
	≥90%
	≥93%
	6.3.2

	3
	投影粒距合格变异系数
	≤25%
	≤20%
	≤15%
	6.3.3

	4
	行距合格变异系数
	≤15%
	≤13%
	≤10%
	6.3.4


检测方法
检测条件和准备
试验开始前播种机应启动稳定准备2min以上，试验过程中无事故不可停顿调整。
种箱内应填充足量的种子。
播种均匀段的检测区域长度不应小于50m。
检测过程应符合当地种植农艺要求。
在检测区域品字形双苗带之间应给出理论行间中心线。
取样方式
试验一个播种单体播种作业时在播种均匀段采用等距取样法的方式划分检测区域。
试验多个播种单体播种作业时在播种均匀段采用错行连续等距取样法的方式划分检测区域。
检测
检测过程参照GB/T 6973-2005 单粒（精密）播种机试验方法的规定进行。在检测区域随机选取相邻连续的总组数为 250，记录两行起始种子株距方向垂直距离、种子株距以及种子距离中心线行距，试验结果为重复多次测量后的平均值。
品字合格指数
以单行相邻的两颗种子及两颗种子间对行种子构成的三角形（“品”字）为一组，合格组单行相邻的两颗种子对行应仅有一粒种子，且需满足如下条件：
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	（1）


式中：

L——单行理论株距，cm；

x——该组单行实际株距，cm；

x1——该组两行相邻种子实际株距，cm。

假设合格组数为n1，按式（2）计算品字合格指数。
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	（2）


式中：

W1——品字合格指数，%；

n1——总组数中的合格组数，cm；

N——试验总组数。

行距合格指数
假设理论行距为h，播种机播出种子距离理论行间中心线的实际行距为hs，当满足0.45h≤hs≤0.55h时记为该种子行距合格。在品字合格组中，假设行距合格的种子数为n2，总样本种子数为n1，按式（3）计算行距合格指数。
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	（3）


式中：
W2——行距合格指数，%；

n2——行距合格种子数，单位为个；

n1——总样本种子数，单位为个。

行距合格变异系数
在品字合格组中，满足行距合格的种子与理论行间中心线距离的标准差与平均值的百分比，按式（4）计算行距合格变异系数。
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式中：
W3——行距合格变异系数，%；

hi——第i个种子与理论行间中心线的距离，cm。

投影粒距合格变异系数
在品字合格组中，两行种子投影在一行的粒距的标准差与平均值的百分比，按式（5）计算投影粒距合格变异系数。
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式中：
W4——投影粒距合格变异系数，%；

n——粒距区间总数，单位为个；

li——第i个区间粒距，cm。

检验规则
 检验项目分类
检验项目按其对播种机品字形播种作业质量影响的程度分为A、B两类，见表2。
检验项目分类表
	不合格分类
	项目名称

	类
	项
	

	A
	1
	品字合格指数

	B
	1
	行距合格变异系数

	
	2
	行距合格指数

	
	3
	投影粒距合格变异系数


判定规则
对所有检验项目进行逐项考核。A类项目全部合格，B类项目不多于1项不合格时，判定播种机品字形播种作业质量为合格；否则为不合格。
2

